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Yiuzey isleme isaretleri yapim resimlerinde
bulunmasi gereken onemli unsurlardan bir
tanesidir. Autocad Programinda yapim
resmi gizilirken ylizey isleme isaretleri de
kurallarina uygun olarak resim lizerine
verlestirilmelidir
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A AuToCAD 2020
Yiizey isleme isaretleri

Malzeme Uretildikten sonra parca ylzeyleri tam duz degillerdir. Yiizeylerde birisi makro seviyede olan
dalgalar (W) ve digeri mikro yani kiiclik seviyede olan yuzey plrazlilagia gibi (R) diizensizlikler bulunur.
Tum bu dizensizlikler ylizey kalitesini belirler.

7 NOMINALYUZEY

Ahmet SAN
Karamirsel 2025



A AuToCAD 2020
Yiizey isleme isaretleri

Makine yapiminda beraber calisan ylzeylerin birbirine gore calisma durumlari yaptiklari gorevler

bakimindan ¢cok 6nemlidir.

Birbiriyle slrterek calisan ylzeylerin hassasiyet dereceleri makinenin ¢calisma sirasinda makinenin
randimanini etkiler. Yizeyleri diizglin olmayan makine parcalari ¢calistiklari yerlerde gurtltalG ¢alisirlar
ve cabuk yipranir. Hassas ve amacina uygun islenmis parcalar ise uyumlu calisir makinenin verimini
arttirir. imalatta meydana gelen parcanin yiizeyindeki sekil ve dalgalanmalara piriizliilik adi verilir.
Paruzlulik degeri parca tzerinden profilmetre denilen bir cihazla um olarak bulunur. Sekil de parcanin

yuzeyindeki sekil ve dalgalanmalar gésterilmistir.
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A AuToCAD 2020
Yiizey isleme isaretleri

Etken U,St L : Smirlandinlan uzunluk (mm)
profil H gizgi M
p ] | H : Geometrik profil Qist sinirt
'
1 771/ =~ M : Profil ortalama ¢izgisi
% &
a Ra : Ortalama piiriizliiliikk degeri (um)
m y - ’ ‘ 28 'l 2ela 2 .-
L alt gizgi Rt : Purizlilik yliksekligi (pm)
Rmax: En bilyiik piiriizlilak degeri (um)
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A AuToCAD 2020
Yiizey isleme isaretleri

Puruzluliik Degerleri ve Piirtzliilik Sinif Numaralari

imalat sonrasi parca yiizeylerinin tamami ayni 6zelliklerde olmayabilir. Maliyetin artmamasi icin yiizeyler, gerektigi kadar diizgiin
ve purizsiz olmalidir. Uygulamalarda farkliliklari dnlemek icin ylizey kaliteleri standart hale getirilmistir ve 1ISO 1302/1992 ve TS
2040/Subat 1999’Ia aciklanmistir. Bu standartlara gore 12 gesit ylzey kalitesi belirlenmistir. Ra aritmetik ortalama purizlilik degerlerine
karsi gelen plrtzltlik sinif numaralari asagidaki cizelgede verilmistir.

Ra plruziilik degeri | pin (mikro ing) | POrGziGl ik

um sindf numaras:

S0 2000 N12

25 1000 N11

125 S00 N10
6,3 250 NS
32 125 N8
16 63 N7
08 32 N6
04 16 N5
0,2 8 N4
0.1 “ N3
0,05 2 N2
0.025 1
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A AuToCAD 2020
Yiizey isleme isaretleri

Yuzey Isleme Isaretleri

Taglama Sertlestinig
a) Herhangi bir imalét iglemine b) Talag kaldirimalidir ¢) Talag P.aldm
i2n venimemg \
o
e %

i

Ahmet SAN
Karamirsel 2025



A AuToCAD 2020
Yiizey isleme isaretleri

< OaN 3141 ASA 461 DIN 3142
TEZGAWISLEME | (coxicOsTenim |  (AMERIKAN | (veni GOsTERR) ApmANA
STANDARDY)

Hontama, perdahiama gibi gok yiiksek kalite
igleme sonucy elde edilir. Sitindir i; yizegles
rodiar gibi sizawmaziik gereken yizeylerde
Kuianibe. 4yna gorintusd vesider

LAPLAMA ;;:;

=

2 Yuksek kalite taglama iglemi lle elde edilirler.
Subap yatakan, kam ylzeyleri, surtinmesiz
vatakiar. hassas yuzerter icin kullaniielar, Parlak
OrNtG veririer

=

4 Taglama, raybalama, kaba honlama lle elde edilir.
Yuksek dewrii yataklamalar, sdirmazik gereken
vuzayler, pistontar, kaymah vatak , fren kasnaklan
vs igin kullandit

TASLAMA

8 Orta kalte taglama veya Gok ince impara de elde
ocsiir, Praste gegme yizeylesi. . kam yizeyi

kaymai yataklamalar, adir yOK tagiyan yatak

fed, caydalanmig delider icin kullaniin

=

6 Yiksek kalite torna ve fezeleme iglemi ile elde
ecilider, Harekat etmeyen takat ad yuk tagian
yataklar, digll dig yazeylen sar ylzerlen, mil
deliider, sofuk gekme yuzsler Icin Kullandtar,

:
=SS
<1.‘|’

=

INCE ISLEME W

.2 Toma ve frezede yuksek hiz ve U0k llerleme
pasolannda eide adilirer. Harekstsz ve orta
derece yUk taiyan yatakiar. conta yuzeslen pafta
e aguan digler igin kuianilirfar.

4|§
<L“|’

250, 6.3, Kaba edeleme bu iglem igin yeterlidir Bu
uzeylerde kesici alet izlers goziir
Kaba makine pargalan. herhangi bir yizeyle
\VAV/ lrass imaron s ke
ORTA iSLEME
500 12.5 Iglenmig otmaswina ragmen pirialenn
ozlenedildii yzeyterdir. Bu yazeylerin Dagka bir
yuzey ile temas: olmamali ve resim ve gerilim
atinda bulunmamalis
10%_ a_
KABA ISLEME Temizlik amaa ite ok kaba iglenmig yuzeylerdic

0

41%
<ll'"
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A AuToCAD 2020
Yiizey isleme isaretleri

Profilmetre
https://www.youtube.com/watch?v=QdXOVr7kLM4

https://shop.mitutoyo.eu/web/mitutoyo/tr/mitutoyo/1292249267209/Surftest%20SJ-310/index.xhtml;jsessionid=A6F4D53DA37C7E1AEEAB4BA9C1DC69DE
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A AuToCAD 2020
Yiizey isleme isaretleri

b
. /e y/ r F/
e\/d it R i Nz,

0777

a harfiyle belirtilen yere: Ra ortalama piruzlilik degeri/degerleri mm cinsinden
veya sinif numarasi yazilir

v
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0777

A AUTOCAD’ 2020

Yiizey isleme isaretleri

Sertlestirlmig Frezelenmi Kromianmig
6.3
3.2 3.2 N

.._W///A U770 V2777

~

v

v,

b harfiyle belirtilen yere Giretim metodu, isleme, kaplama veya Uretimle ilgili diger

islemler yazihr

a
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A AuToCAD 2020
Yiizey isleme isaretleri

Taglanmlgﬂl
25
a / ¢ N8

e\ /d

0777 )

v

c harfiyle belirtilen yere dlctlecek kismin uzunluk degeri mm cinsinden yazilir
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A AuToCAD 2020
Yiizey isleme isaretleri

N
4 5 M |/ Z Z A

Taslanmis ) = B

a c () 25 Li mm

N8
e d C izdiigiim izdiigiim Her iki yonde
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=semboli konulursa izdiisim dizlemine paralel izler olusur.

L semboli konulursa izdisim dizlemine dik izler oclusur.

X sembold konulursa izddsim dizlemine egik ve capraz izler olusur.

ig'.leme izleri Orta noktaya Orta
M semboli konulursa ok doZrultulu izler olusur. gok yonlidir. mrkezil noktaya
) _ ” dairesel. radyaldir.
€ semboli konulursa dairesel izler olusur. \,

R semboll konulursa radyal izler olusur. Sekil 8" da isleme izlerinin tems|

‘nﬁ menedir
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A AuToCAD 2020
Yiizey isleme isaretleri

[ h i Tezng.lezlr"lrﬂ@:'"II
a ¢ (M N8 >
e\/d 5%/ C

770 V222277

e harfiyle belirtilen yere mm cinsinden en fazla isleme kalinhigi belirtilir
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Yiizey isleme isaretleri

[ b h Taslanmis
] c () 25 (Rz 5)
e\/d
.

v

f harfiyle belirtilen yere Ra’ dan baska, diger purizlulik degeri mm cinsinden yazilir
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Yiizey isleme isaretleri
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A AUTOCAD’ 2020

Yiizey isleme isaretleri

Taslanacak
32
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A AuToCAD 2020
Yiizey isleme isaretleri

Bir parcanin tiim yuzeyleri ayni ylizey kalitesiyle islenecekse sembole bir daire eklenir ve resmin
ust tarafina yerlestirilir
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Yiizey isleme isaretleri
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Yiizey isleme isaretleri
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A AuToCAD 2020
Yiizey isleme isaretleri

KARAMURSEL

100.YIL MESLEKi
{K ANADO i
,ve“’-KN‘K iU Lisgg;
1001

Ahmet SAN
Karamiirsel 2025



	Slayt 1: Yüzey İşleme İşaretleri
	Slayt 2
	Slayt 3
	Slayt 4
	Slayt 5
	Slayt 6
	Slayt 7
	Slayt 8
	Slayt 9
	Slayt 10
	Slayt 11
	Slayt 12
	Slayt 13
	Slayt 14
	Slayt 15
	Slayt 16
	Slayt 17
	Slayt 18
	Slayt 19
	Slayt 20
	Slayt 21

